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Dans la premiere etape du procede, on introduit le bord 3 de la gaine 2 
autour d'un gabarit 4 conforme a la section de la charge a emballer ou a recou- 
vrir. Pour realiser cette introduction, on tire le bord 3 de la gaine 2 dans le 
sens.de la fleche 5, ce mouvement pouvant etre accompagne d'un mouvement 

5 des deux elements du gabarit, l'un en direction de l'autre, vers le plan de sy- 
metrie 1 selon le sens des fleche s si 

La gaine e*tant engagee sur le gabarit 4, la deuxieme etape du procede 
consiste a continuer de tirer la gaine dans* le sens de la fleche 5 de maniere 
qu'elle forme a l'aval du gabarit 4 des plis 6 confer ant a la gaine une forme de 

10 soufflet ou d'accordeon. On utilise dans cette etape un dispositif 7 de deplace- 
ment de la gaine en appui sur cette derniere dans le sens de la fleche 8. 

Lorsqu'on a obtenu une longueur suffisante de gaine plis see stockee 
dans un magasin 9, on effectue la troisieme etape du procede consistant a de 
placer l'un par rapport a l'autre le troncon de gaine plissee 10 et une charge 

15 11 dpnt la section correspond sensiblement a Touverture constitute par le 
gabarit 4. Sur la figure 4, le deplacement relatif en question est schematise 
par les fleches 11a et 1 lb, correspondant la premiere a un deplacement de la 
charge vers l'aval de la gaine et, la seconde opposee a la premiere, a un de- 
placement du gabarit 4, du magasin 9 et done du troncon de gaine plissee 10, 

20 L r alimentation en gaine ayant cessee, le deplacement relatif du troncon 

10 de gaine plissee par rapport a la charge 11 provoque le deplissage progres- 
sif de ce trongon et simultanement le recouvrement de la charge 11. La quan- 
tite de gaine plissee dans le magasin 9 diminue progressivement tandis que 
simultanement la longueur de charge recouverte augmente. 

25 Au moment de ^introduction £a la charge 1 1 ou apres cette introduction, 

la gaine 2 est coupee et eventuellement soudee dans la zone ou elle est peu ou 
pas ouverte a l'amont du gabarit 4 (figure 5). 

A l f etat final (fig. 6), toute la gaine plissee se trouvant dans le magasin 
9 recouvre.la charge 11 qui est ensuite evacuee tandis qu 1 eventuellement le 

30 magasin 9, le gabarit 4 et le dispositif 7 sont ramenes a leur position initiale. 

Naturellement, la gaine en matiere. plastiqu.^ '-polyolefine par-exemple) 
peut se trouver initialement sous des formes diverse s, soit avec des soufflets, 
soit encore a plat, soit encore prealablement ouverte en forme de tube. 

Dans tous les cas, le but du procede selom l 1 invention est 
35 d'obtenir a parti r d'une gaine, un trongon de gaine plissee inttaiiita l'datjiisse 
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autour de la charge arecouvrir puis deplisse de maniere a recouvrir la charge. 

On decirra maintenant plusieurs modes de realisation d'une machine 
pour la rnise en oeuvre du procede qui vient d'etre deVrit. Une machine est sy- 
metrique pariapport a un plan 1 horizontal ou vertical et comporte un cadre ou 
5 gabarit 4 destine* a donner a la gaine une forme correspondant a la section de la 
charge a recouvrir, un ma gas in 9 dans lequel sont stockes des plis 6 d'une gaine 
2 enroulee primitivement sur une bobine d* alimentation 12, un dispositif 7 
de deplacernent de la gaine par rapport au gabarit 4 et au magasin 9. 

Dans l'exemple represents sur les figures 7> et 8 , le gabarit 
10 4 est constitue par un diedre d'arete horizontal 13 parallele au plan 1 dont 
une face superieure 14 est dirigee vers le plan 1 dans la direction de la bobine 
d'alimentation 12 et dont l'autre face verticale 15 est parallele au plan de ayme- 
trie 1 et dirigee vers le magasin 9. La face superieure 14 dirige*e vers un rouleau 
de renvoi 16 d'axe parallele au plan 1 et voisin de ce dernier, forme une surface 
15 de giissement pour la gaine 2, inclinee sur 1' horizontale. 

Le dispositif 7 de deplacernent de la gaine 2 se trouve en regard 
de la face verticale 15. Ce dispositif est constitue* par une bande sans fin 17 
verticale en un mate*riau ne glissant pas sur la gaine 2, tendue entre deux 
rouleaux superieur et infe*rieur 18, 19 maintenus ecartes par deux plaquettes 
20 20 at :outenus de maniere a etre constamment sollicites en direction de la 
face verticale 15 du gabarit 4. Un motoreducteur 21 entrafne Tun des rouleaux 
18, 19 en rotation de maniere a faire defiler la bande sans fin 17 parallelement 
a la face verticale 15. 

L'ensemble constitue' par les plaquettes 20, les rouleaux sup£- 
25 rieur et inferieur 18, 19, et la hande sans fin 17 est par exemple monte articule 

a la partie superieure horizontale d'un cadre 23 dont la partie inferieure horizontale 
est mont^e articul^e sur un bati 22 en forme generale de n L," dont la branche 
inferieure horizontale est recourbee verticalement et vers le haut dans le me*me 
sens que la branche verticale dirigee versle haut. Le Motoreducteur 21 est 
30 porte , dans ce cas, par^la branche horizontale du "L" du bSti 22. La branche 
verticale definit a sa partie superieure, la face verticale 15 et a sa partie 
inferieure adjo.cente a. la branche horizontale du "L" , le magasin 9. Du fait 
de cette disposition, la bande sans fin 17 est normalemsnt en appui sur la face 
verticale 15, du fait du poids du cadre 23 et du dispositif 7. 
35 L a bande 17 est realisee en tout materiau adapte tel que le caout- 

chouc afin d'entrafner par friction la gaine glissant sur la face verticale 15. Cet 
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enrrafn&rr.ent permet de fournir au rr.agasin ? ole la gaine vv:vea^. la 
bcbine d'alimentation 12. 

Le magasin 9 est p^fe" re &£ 5 U anient limits par un decrochement 
24 de la face verticale 15 en direction du plan de symetrie 1 lequel decrochement 
5 24 est relie a la branche horizontale du "L" du bati 22 par un pl&n vertical 25 plus 
oproche du plan de symetrie 1 que la face verticale 15. 

Dans Texemple represents sur la figure G , deux bandes sans fin 
verticales sont associees a chaque gabarit 4 et sont placees a chacune des deux 
extremites du gabarit 4. 

10 Le bati 22 portant le motore*ducteur 21, le cadre 23 et les rouleaux 

18, 19 est maintenu a un ecartement fixe du bati symetiique 22a, soit car les 
batis 22, 22a sont montes chacun sur une embase fixe, soit carles batis 22, 22a 
sont relies entre eux par une liaison exte*rieure a la gaine 2, Quelle que soit 
la disposition constructive adoptee, l^cartement entre les deux batis 22, 22a 
15 est tel qu'une charge a recouvrir 11 puisse etre placee entre ces deux bStis 
22, 22a . 

^'installation comporte en outre eventuellement deux mors de 
soudage 26, 26a s'etendant horizontalement au voisinage des rouleaux de renvoi 
16, 16_a et susceptibles de se deplacer l'un en direction de l'autire perpendi- 
20 culairement au plan de symetrie 1*. Un couteau de coupe 27 est dispose^ a l'amont 
des mors 26, 26a^ . 

Un bati 22 est porte* par l'un des deux ? b.rins d'une ou plusieurs 
chafnes ou courroies 28 verticales et parallelesau plan de symetrie 1 et main- 
tenues t endues entre une roue ou rouleau superieur 29 et une roue ou rouleau 
25 inferieur 30, L'un a-tt. tasins- des roues ou rouleaux &?it &£&&£'m rotation par 

un motoreducteur 30' figures 12. . Naturellement, le bati 22 est 

guide pour se deplacer en translation verticale parallelement au plan 

de symetrie .1. 

L'invention sera mieux comprise a l'aide de la description du 
30 fonctionnement de la machine. 

Une gaine venant d'etre coupee par le couteau 27, est introduite 
m^nuellement ou automatiquement autour des gabarit s 4, 4a. en glissant sv.r 
les faces superieures 14, 14a_ de ces derniers. 

Des que les dispositifs d'entrafnement 7 sont en ccntact ="ec 
35 la gaine, cette derniere est entrainee verticalsrr.'srs*. Is >as et alir::e:;t - 

les magasins 9, 9a tout en forman> petit \ r>erit '1^.: h: risoata. ^; * 
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a la gaine une forme de soufflet ou d'accordeon. La gaine est maintenue tendue 
suivant sa section droite horizontale par les gabarits 4, 4a et, suivant son 
sens d'entrafrxement vertical, par les dispositifs d'entrafnement 7, 7a mus par 
les motoreducteurs 21, 21a . 

Une fois qu'une quantity suffisante de gaine plissee, fonction dee 
dimensions de la charge a emballer,se trouve dans les magasins 9, 9a , 
l'alimentation en gaine est interrompue, les bandes sans fin 17 sont arrestees 
ou e*carte*es de la gaine pour que son mouvement cess^ kgqae est eVentuellement 
soud^eet couple par les mors 26, 26a_ et le couteau 27 a l'amout des plis 6. 

Une charge 11 etant placee entre les deux gabarits 4, 4a_ , les 
chafhes 28, 28a sont mises en mouvement de maniere que les bStis 22, 22a_ 
soient de*places verticalement et vers le bas et que la gaine recouvre petit 
a petit la charge 11 a recouvrir. 

L' invention peut faire I'objet de tres nombreuses variantes. Le 
plan de symetrie 1 est pre*fe*rentiellement vertical ou horizontal mais peut 
occuper n'importe quelle position. Le gabarit 4 peut n'etre pas continu et 
comporter uniquement des faces verticales 15 en regard des bandes 17. La 
configuration du gabarit depend naturellement de la section de la charge a 
emballer. ^'ouverture de la gaine est done polygonale, triangulaire, rectangu- 
laire etc. . . Une bande 17 est par exemple en matiere caoutchoutee mais tout 
autre mate*riau entrafnant la gaine par friction est utilisable. Le cadre 23 
peut etre remplace par tout dispositif connu tel que tendeur ou res sort ou 
dispositif jineumatique etc. . „ destine a solliciter le dispositif d'entrainement 
17 endirection de la face verticale 15 du gabarit 4. 

Le d^crochement 24 peut e*tre supprime de sorte que le plan 
vertical 25 soit coplanaire aveclaface verticale 15. Dans ce cas, la longueur 
des plis est plus importante que celle obtenue avec le dLe*crochement 24. 

Le dispositif de deplacement 7 peut ne comporter qu'un galet 
unique revetu de caoutchouc mousse, entrafne en rotation autour de son axe 
horizontal et sollicite en direction de la face verticale 15 , soit du fait du 
poids du cadre supportant le galet, soit du fait de tout dispositif connu 
de rappel. 

Selon une autre forme de realisation possible, le galet est 
pourvu de doigts radiaux diriges vers l'exterieur, regulierement espaces les 
uns des autres et realises en une matiere semi-rigide et elastiquement 
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deformable. Ces doigts s'appuyent sur la gaine en se deformant de maniere 
a faire glisser la gaine sur la face verticale 15, 

Une variante possible dans ce dernier cas est representee sur la 
figure 9. Le galet 31, pourvu de doigts 32 est porte par un verin 34 en appui 
sur le bati 22. Le demi-plan 15 comporte une lumiere 35 en regard du galet 
31 de maniere que la gaine 2 soit repoussee dans cette lumiere en direction 
du plan 1 par le galet 31 et que son entrafnement soit ainsi facilite. 

La gaine peut egalement etre entraihee sur toute la longueur du 
gabarit, et dans dans ce dernier cas, il est prevu un seul rouleau de me*me 
longueur que la longueur du gabarit, rouleau dont la surface est traitee pour 
pouvoir entraftier la gaine 2 par friction. 

Une autre forme de realisation possible est representee sur 
la figure 10. Dans cette variante, la gaine 2 n ! est plus entrafnee par friction 
mais par pincement entre deux rouleaux ou galets 36, 37 a axes horizontaux, le 
rouleau 36 etant en tous points semblable au rouleau decrit jusqu'a present et 
le rouleau 37 etant monte fou a rotation sur le bati 22 en regard du rouleau 36. 
Dans la variante representee sur la figure' 10, il n ! est pas prevu de decroche v 
ment 24 de sorte que les plis 6 ont une longueur plus grande que celle des 
plis realises avec un decrochement. Le deplacement des magasins 9, 9a 
lors du deplissage de la gaine peut etre effectue soit dans le sens vertical 
ascendant soit dans le sens veiticaldescendant et ce mouvement peut s'accompagner 
d'un mouvement correspondant de la charge portee sur un plateau monte mobile 
en translation verticale parallelement au plan de symetrie 1., 

Lorsque le plan de symetrie 1 est horizontal , la charge 

11 peut -etre posee sur un convoyeur a rouleaux ou equivalent a la sortie duq lei 
est situee la machine precedemment decrite. 

Ainsi qu*il a ete indique precedemment, lesmors de soudage 26, 
26a_ sont facultatifs. En leur absence, on realise un bandeau recouvrant les 
faces laterales de la charge et non pas un emballage comportant un fond. 

Sur la figure 11, est representee une autre variante possible 
de la machine dans laquelle le gabarit 4 est monte coulissant par rapport 
a un eerier 38 supporte par la chaine 28 et supportant le dispositif d'entratne- 
ment 7, dans un plan horizontal perpendiculaire au plan de symetrie 1. Ce 
mouvement de coulissement est favorise par la presence de billes 39 entre les 
branches de 1'^trier 38 et la branche centrale du support 4. Dans ce cas, 
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il peut etre prevu des butees d'arret limitant Samplitude des mouvements du 
gabarit 4 dans le sens perpendiculaire au plan de symetrie 1 et dans "le sens 
parallele a ce plan, Une telle disposition permet a l'ensemble constitue par 
les deux gabarits 4 et 4a, relies mecaniquement par l'intermediaire de la gaine 

5 de se deplacer dans des plans horizontaux perpendiculaire s au plan de syme- 
trie, en suivant le profil des charges constituant le fardeau ou la palette. C'est 
le profil de la charge qui deplace Tensemble gaine et gabarits 4 et 4a par 
action directe de la charge sur les faces verticales les plus proches du plan 
median. II peut etre en outre prevu des moyens pour assurer le deplacement 

10 dans un sens et/ou dans 1 'autre du gabarit par rapport a l'etrier dans l*un ou/ 
et l'autre des sens horizontal parallele et horizontal perpendiculaire au plan 
de symetrie 1. 

Une telle disposition permet de faire varier l'ouverture de la 
gaine ce qui peut etre utilise notamment dans le cas de charges a section va- 
15 riable ou pour^des produits presentant des defauts d'empilement. Cette dispo- 
sition permet en outre au dispositif de s'adaptfer a des perimetres de gaine 
ou de charge differ ents ou variables. 

Sur la figure 12 est representee une autre variante utilisable 
notamment avec des gaines dites "etirables". Chacun des deux sous -ensembles 
20 de la machine est alors monte* a coulissement sur des glissieres 40, 41 perpen- 
diculaires au plan de syme*trie 1. Un dispositif classique comportant des 
chaines 47, des roues dentees 48, un ou plusieurs motoreducteurs, entraine 
les sous -ensembles de maniere qu'ils soient ecartes ou au contraire rappro- 
ches Tun de l f autre, done du plan de symetrie 1. L' introduction de la gaine 
25 est effectuee lorsque les deux sous -ensembles se trouvent en position rappro- 
chee ; cette position est gardee lors de la formation des plis. Les deux sous- 
ensembles sont ensuite ecartes pour qxe I'ouverture de la gaine soit adaptee 
a 1'ouverture de la charge a recouvrir. Au fur et a mesure que la gaine est 
liberee elle tend a reprendre sa forme initiale et s ! applique done sur la char- 
30 g e placee entre les gabarits. Naturellement , cette forme d ! execution peut 
comporter une ou plusieurs variantes precedemment decrites. 

Un autre mode de realisation de Tinvention est represente 
sur- la figure 13. Ce dispositif est represente avec un plan de. symetrie 1 
vertical. 

35 La gaine est introduite autour des gabarits 4, 4a lorsque 

ces derniers sont e*cartes vers le bas des rouleaux de renvoi 16, 16a, A 
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L'invention concern; un prcc^di ft une v^achi^e pour re-r-.:allag< 
d'uae charge dass une gaine cm un --^cr-a d- gai-s ? reaiab!e-e-t pi is 
forme di souffle 

Cn connait jusqu'lt pre 3 sat deux procedes pour i~ettr-= en plac* 
5 une charge queiconque dans une gaine ; dans ie premier precede, on coupe 

treason de longueur connue dans uiie gaine continue dont les faces en regard sont 
generalement en contact I'une sur I'autre, on ouvre en suite cette gaine de maniere 
que la forme de son ouverture corresponde sensibiement au contour de la charge 
a recouvrir, on deplace enfin l'un par rapport a I'autre le troncon de gaine 
10 maintenue ouverte et la charge afin de recouvrir cette derniere avec le troncon 
de gaine primitivement coupe. 

Le second proce*de connu consiste a debiter la gaine et a introduire 
simultanement la charge a recouvrir ckns la. gaine maintenue tendue et ouverte. 

Ces deux procedes connus presentent principaiement deux incon- 
15 venients majeurs. Le premier inconvenient est que la charge est en contact avec 
la gaine ou le troncon de gaine ce qui risque de dechirer cette gaine ou de d^te- 
riorer la charge a recouvrir. Ce dernier inconvenient est plus particular em ent 
rencontre dans le cas de charge a emballer a section non constante. Le deuxieme 
inconvenient est qu'il est souvent aecessaire d'utiiiser des gaines de diametre 
20 plus important que la section du produit. 

L'invention vise a reme'dier a ces inconvenients tout en utilisant 
une machine d'emballage d'encombrement reduit. 

A cet effet, l'invention propose un proced^ pour l'emballage d'une 
charge dans une gaine en matiere plastique, caracterise en ce qu'on plisse 
25 progressivement un troncon d'extremitS de la gaine sous la forme d'un soufflet 
comprise dans la direction de I'axe principal de la gaine, on deplace l'un par 
rapport a I'autre la charge et le troncon plisse 

afin d'eatourer la charge avec 
le troncon plisse* et on deplisse enfin progressivement le trongon precedemment 
30 plisse^ en le tendant le long de I'axe de la gaine afin de recouvrir la charge a 
emballer. 

Selon une autre caracteristique, 1» invention propose une machine 
d'emballage comprenant des moyens d'alimentation en gaine en matiere plastique 
pour recouvrir et emballer une charge et des moyens de coupe transversale de 
35 cette gaine, caracterisee en ce qu'elle comporte un gabarit de section plus 
grande que la section droite de la charge a emballer, un dispositif de plissage 
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associe* au gabarit pour plisser progres^ivement un troncon d'extremite de la 
gaine engage*e sur le gabarit, un magasin dans lequel est conserve le troncon 
de gaine pliss&et des moyens pour deplacer la charge et/ou le magasin pour 
amener ce magasin autour de la charge a emballer. 

5 En utilisant le procede* et la machine seion l 1 invention, on evite 

done que la gaine soit en contact avec la charge a emballer ce qui supprime 
le risque de deterioration de la gaine ou de la charge lorsque cette derniere 
est legere, par exemple, Enfin, le procede* et la machine selon ^invention 
permettent 1' utilisation de gaine s dont le perimetre est sensiblement egal au 

10 perimetre de la charge a recouvrir ainsi que l'emballage de charges de forme 

complexe, irreguliere eu tourmentee. 

L'invention sera mieux comprise a l'aide de la description qui 

suivra , faite en reference aux des sins annexes dans les quels : 

Les figures 1 a 6 sont des demi-vues schematiques en coupe 
^ 5 longitudkiale illustrant I'etape initiale, diffe*rentes etapes intermediaires et 

l'etape finale du procede. 

La figure 7 est une vue .en elevation d'une forme d' execution 
preferentielle d'une machine selon 1' invention. 

La figure 8 est une vue en coupe horizontale selon la ligne 
20 VIII-VIII de la figure 7. 

Les figures 9» 10, 11 sont des vues partielles, en £le"vation et 
a plus grande echelle de variantes du dispositif d 1 entralnement et du gabarit 

La figure 12 est une vue en elevation schematique partielle 
d'une autre variante de 1' invention. 
25 La figure 13 est une vue en e*l£vation d'une autre forme d f execution. 

La figure 14 est une vue -schematique en elevation d'une forme 
d 1 execution simplified de l ! invention. 

La machine comportant un plan de symetrie 1, on se refer era 
pour la description du proce'de*, de la machine et de son fonctionnement a la 
30 partie de la machine placee d'un c&te du plan 1 etant entendu que, de l'autre 
cftte du plan 1, se trouve une partie symetrique . Pour la meilleure compre- 
hension du texte, on affectera le symetrique , par rapport au plan 1, d'un 
organe deja decrit de la re*fe*rence de cet organe suivie del'indice a , 

A l'e*tat initial, une gaine 2 couple a les bords 3 de son ouver- 
35 ture accoles ou legerement entrouverts comme repre*sente* sur la figure 1. 
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partir de ce moment, la bobins d^Iimeutation 12 est blouse par un dispositif 
de blocage empfe chant tout deplacement longitudinal de la gaine de maniere que, 
lorsque les dispositifs d'entraihement 7, 7a f onctionnent, ils sont amenes a 
se deplacer verticalement et vers le haut le long de la gaine pour realiser son 
5 ouverture d'une part et la formation des pli s d'autre part. 

Comme dans les cas precedents, la charge est introduite entre 
les gabarits se trouvant en partie haute au voisinage des rouleaux 16, 16a. La 
gaine est ensuite soudee et coupee et les dispositifs d'entrainement 7,7a sont 
deplaces verticalement et vers le bas de maniere a re.couvrir la charge avec 
10 la gaine. Le mouvement vertical descendant d'un dispositif 7 est le resultat 
du mouvement d'un contrepoids 42 relie a un cable 43 dont 1'autre extremite 
est solidaire du bati 22 et passant sur une poulie 44 se trouvant en partie haute 
sensiblement au meme niveau que le rouleau 16. 

Dans une variante, le contrepoids 42 est supprime et le mouve- 
!5 ment vertical descendant du gabarit est obtenu par inversion du sens de depla- 
cement des dispositifs d'entraihement 7, 7a. 

Une autre forme simplifie*e de realisation de 1'invention est 
representee sur la figure 14. L' installation comporte un gabarit vertical fixe 
45 et une cuvette 46 a fond horizontal formant receptacle pour les plis. Une 
2Q telle cuvette 46 est montee sur destiges coulissantes ou telescopiques de mani- 
ere que, lors du mouvement vertical ascendant de la cuvette, des plis se for- 
ment dans cette derniere. 

Naturellement, l 1 installation peut fai r e en outre l'objet de 
tres nombreuses variantes etant ehtendu que Ton retrouve dans tous les cas 
25 d'une part un gabarit et d'autre part des moyens permettant de former des plis 
et de deplacer ensuite le troncon de gaine plis see par rapport a la charge a 
recouvrir. H est entendu par exemple que les mors de coupe peuvent etre 
remplaces par tout autre dispositif de jonction (collage ). 
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REVINDICATIONS 

1. Procede pour Temballage d' une charge dans une gaine en 
matiere plastique, caracterise* en ce qu'on plisse progressivement un troncon 
d'extremite* de la gaine sous la forme d'un soufflet comprime* dans la direc- 

5 tion de l'axe principal de la gaine, on deplace l'un par rapport a l'autre la 
charge et le troncon afin d'entourer la charge avec le tronc^n plisse, et on 
deplisse enfin progressivement le trongon pr^c^demraent plisse en le tendant 
le long de l ! axe de la gaine afin de recouvrir la charge a emballer. 

2. Procede selon la revendication 1 , caracterise* en ce qu" 
10 avant le pi is sage du troncon de la gaine, on exerce sur ce troncon une ten- 
sion transversale pour de*former la section. droite du troncon de gaine de 
mani.ere a ce qu ! elle puisse englober la section droite de la charge a emballer. . 

3. Procede selon la revendication 1 caracterise* en ce qu'apres 
plissage du troncon de gaine, on exerce sur ce troncon une tension trans ver- 

15 sale pour etirer transversalement le troncon de gaine plisse* et de*former et 
augmenter la section droite de ce troncon de maniere qu'elle soit plus grande 
que la section droite de la charge a emballer. 

4 Procede selon l ! une quelconque des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que le deplissage du tron50n.de gaine est ope*r£ en.meme 

20 temps que le deplacement relatif du troncon plisse par rapport a. la charge. 

5. Machine d'emballage d'une charge dans une gaine en 
matiere plastique comprenant des moyens d'alimentation en gaine en matiere 
plastique pour recouvrir et emballer une charge et des moyens de coupe trans- 
versale de cette gaine, caracterisee en ce qu f elle comporte un gabarit de 

25 section plus grande que la section droite de la charge a emballer, un dispo- 
sitif de plissage associe au gabarit pour plisser progressivement un troncpn 
d'extre*mite de la gaine engagee sur le gabarit, un magasin dans lequel est 
conserve le troncon de gaine plisse* et des moyens pour de*placer la charge 
et/ou le magasin pour amener ce magasin autour de la charge a emballer. 

30 6. Machine d'emballage selon la revendication 5 caracterisee 

en ce que le dispositif de plissage est constitue par des moyens mobiles 
d'entratnement agissant sur la gaine et destines a operer un deplacement 
relatif dans le sens longitudinal de la gaine par rapport au gabarit place a 
l'interieur de la gaine et par au moins une butee sur laquelle vient s'appu- 

35 yer l'extremite aval de la gaine, cette butee etant placee a l'aval des moyens 
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d'entrainement par rapport au sens de defilement relatif de la gaine par 
rapport au gabarit. 

7. Machine d'emballage selon la revendication 5 caracterisee en 
ce que le gabarit et le dispositif de plissage sont montes a coulissement lon- 
gitudinal et deplaces dans un sens ou dans 1' autre par des moyens d'entraine- 
ment. 

8. Machine d'emballage selon l ! une quelconque des revendications 
5 et 7 caracterisee en ce que le gabarit et le dispositif de plissage sont montes 
a coulissement transversal perpendiculairement a la direction de progression 
longitudinale de la gaine de mani.ere que la section du gabarit puisse etre 
regime en fonction de la section de la charge a emballer. 

9. Machine d'emballage selon la revendication 8 caracterisee en 
ce qu'elle comporte des moyens d'entrainement du gabarit et du dispositif de 
plissage associes dans le sens transversal de maniere a pouvoir exercer sur 
la gaine a l'etat plisse ou non des forces de traction transversales en vue 
notamment d'etirer transversalement la gaine et done d'accroitre la section 
de son ouverture. 

10. Machine d'emballage selon la revendication 6, caracterisee en 
ce que les moyens - d'entrainement longitudinal de la gaine sont constitues 
par au moins un galet et/ou rouleau et/ou bande mobiles en rotation, sollicites 
en permanence en direction de la face exterieure de la gaine dont la face 
interieure^est en appui et glisse sur le gabarit, pour entrafner cette gaine Ion- 
gitudinalement par friction. 

11. Machine d'emballage selon la revendication 5 caracterisee en 
ce que la section droite du magasin est l^gerement plus petite que la section 
droite du gabarit. 

12. Machine d'emballage selon la revendication 5 3 caracterisee en 
ce que les moyens pour deplacer la charge et/ou le magasin comportent un 
ou plusieurs contrepoids attaches chacun a une extremite dun cable passant 
sur une poulie et dont l'autre extremite est fixee au dispositif de plissage de 
maniere que lorsque ce dernier fonctionne dans le sens oppose au sens nor- 
mal provoquant le plissage, le magasin soit deplace par rapport a la charge 

a. emballer. 

13. Machine d'emballage selon l'une quelconque des revendications 
5 et 6 caracterisee en ce qu'elle comporte des moyens empechant temporai- 
rement le mouvement longitudinal de la gaine lorsque les moyens mobiles 
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d'entramement provoquant le deplacement relatif de la gaine par^rapport 
au gabarit, sont en mouvement, et en ce que le gabarit est monte a coulisse - 
ment longitudinal de maniere que le mouvement des moyens mobiles d'entrai- 
nement provoque le deplacement longitudinal du gabarit et sa progression 
le long de la gaine et vers l'amonf cle eette derniere. 
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